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PYKOBOACTBO MO IKCMNIYATALUN

I BHUMAHUE I
[insi cobcTBEHHOI 6e30nacHOCTH, NpeXxAae, 4eM cobupathb U
| 9KCMyaTUPOBATh 3TOT CTAHOK, BHUMATENbHO M NONHOCTbIO

npoyuTaiiTe AaHHOEe PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTaLuu. MayquTe
pa60Ty, npuMeHeHne U NoTeHUKanbHbie ONAacHOCTU, XapaKTepHble
I ANSA faHHOro YCTPOMCTBA.

CNEUNOUKALNA
[lnana3oH Hape3aeMoMn pe3b5bl
1215 300 1233 300/300A 535

KomnakT 535-2B*
Tpy6a 141127 1/8"-2" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
LLnunbka 5/16"-1" 3/8"-2" 3/8"-2  1/4"-2" (M52)  1/4"-2" (M52)
[lnanasoH o6pe3sku
Tpy6a 1/47-11/2"  1/8"-2 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
LLnunbka 5/16"-1" 3/8"-1" 3/8"-1" 1/4"-1" 1/47-1"
3eHKoBKa 1/4-11/2"  1/4"-2" 1/4"-3" 1/47-2" 1/47-2"
YpoBeHb LyMa 80 ob 79.5 06 80 ob 80 ob 80 ob
Bec 41 kr 52 kr 56 kr 48/90 kr 110 kr
On. guratenb 1.1 kBT 17«kBt  1.7kBT 15kBT 15kBT

MmetoTcst nubo Ha 230 B, nubo Ha 110 B - 50/60 Iy (mopens 535: 400 B)
Tpe6ytowmecs npepoxpanutenn 10 A (230 B), 20 A (115 B)

* Tonbko ans Mmofenu 535-2B
Bec: 170 kr

On. aBurarens: 400 B, 3 cpasbl, 50 Iy, 1,35/1,7 kBT, 35/70 MuH

CTaHﬂapTHbIVI KOMMNeKT npuHagneXxHocTen

1215 300 1233 300/300A 535
KomnakT

Pe3b6oHape3Has ronoska 811A - - - X X*
Pe3b6oHapesHas ronoska 812A X - - - -
Pe3b6oHape3Has ronoska 815A - X X - X*
Esporpebenky 1/2"-3/4", 1"-2" BSPT X X X X X
AsTOMaTMYeCKas pe3bO0oHape3Has ronoska 928 - - X - -
BbicTpopexyuue rpedenku 2 1/2'-3" BSPT - - X - -
MuHepansHoe Macno ans Hapesavs pe3bobl 21 5n 5n 5n 51

“OakynbTaTnBHa

ﬂOHOHHMTeanbIe NpUHaANeXHOCTHU
KomnakT 300, 1233
lMopcTaBka ¢ HoXxkamu 1 noTkoM Ne 100
lMoncTaska ¢ konecamu 1 koM Ne 200
CknapHas noactaeka Ne 250
MaTtpoH ans natpy6kos 2 1/2" nnn 3" Ne 419
(M1H./Makc. pavHa natpyoka 8,2/19 cm)
MatpoH ans natpy6kos 1/2" - 2" Ne 819

1215: Mopctaska-TpeHora Ne 1203
300, 300A, 535: Cm. katanor PUIDKNA

TpaHcnopTMpOBKa U yCTaHOBKa )
CTaHoK MOXeT yCTaHaBNMBATLCA Ha BEPCTake Un KpenuTbCa K 04HOM U3 NOACTaBOK

PUIKN[, kak 3T0 NoKasaHo Ha UNCTpaLmuK (CM. CTpaHuLy 2). AlbTepHaTUBHO B
MMEILUMECS THEe3Aa MOTYT ObITb BCTABMNEHbI YEThIPE TPYObI OAMHAKOBOW ANMMHbI (TOMLKO
Ha cTaHkax mopenert Komnakt 300, 535 1 1233).

MoproToBka cTaHka K paboTe 3
I'Iepen TEM, KaK Nob30BaTbCA CTAHKOM, NPOYNUTANTE MHCTPYKLMIO NO TEXHUKE

6e3onacHocT. Ecnv Bbl He yBepeHbl B KakoM-nn6o acnekTe Nonb30BaHNs faHHbIM
060pyA0BaHNEM, CBSXKUTECH CO CBOWUM AUCTPMOLIOTOPOM npoaykumn PUIDKIM. StoT

CTaHOK NMpeAHa3HayeH ANs HapeaaHus pesbObl Ha TPY6ax v LWNUNbKax 1 - ¢
thakynbTaTUBHBIMU NpUHaanexHocTamn PUIKINL - ans Hapesanus pe3b v xeno6os
Ha Tpy6ax (kpome Mogenu 1215). Mbl HACTOATENBHO PEKOMEHYEM, YTOObI OH HE
noABeprancs MoANGULMPOBAHIIO M/MNK HE UCMONb30BANCS AN KAKUX-NNMGO MHbIX Lienei,
KpOMe Tex, AN KOTOPbIX NPpeAHa3HaueH, BKMKoUas U3roToBAEHNE U padbeanHeHme
(PUTUHIOB, HAHECEHWE MK UMK UCTONb30BaHIe B KA4eCTBE NPUBOAA ANS MHOTO
060pyf0BaHKs. YCTaHaBNMBaNTe CTaHOK He Y IBEpelt 1 He B MPOXoAax v o6ecneunsaiite
noNHbIA 0630p paboyero yyacTka ¢ paboyero Mecta. YTo6bl He NOANYCcKaTh NKAei K
BpaLLaroLLecs Tpyoe, Nonb3yiATech OrpaxxaeHneM. He nonb3yiiTech CTaHKOM B CbIpbIX 1
BNaXHbIX MecTax. [poBepbTe, YTOObI HAMPSXKEeHe CTaHKa COOTBETCTBOBAIO
HanpsxxeHuto anekTpoceTw. Mpexae, YeM NoAKMKoYaTb CTAHOK K SNEKTPOPO3eTKeE,
y6eanTech B UCIPABHOCTY PabOThbl HOXKHOTO BbIKMKOYATENS U B TOM, YTO NepekoyaTes
HaxoanTcs B nonoxeHnn “0”. HoxHol BbikntouaTenb 06ecneynsaeT NonHoe ynpasnexme
CTaHKOM, KOTOpbI paboTaeT TONbKO MpW HaXxxaToi nefany. [Ans co6CcTBEHHOM
6e30MacHOCTM yoeanTeCh, Y4TO Nefans padoTaeT 6e3 NOMEX, 1 pPacronoXxuTe ee Tak,
4TO6bI MOXHO 6bI10 NErKO AOCTaTh BCE MyCKOperynupytowme yctpoictea. Ecam py6a
BbICTYNAET 3a 3a[HNUIA 3aXKMMHOVA NaTPOH Gonblue, YeM Ha 1 M, ucnonb3yiTe noacTasky
ans Tpy6. Mpn 6onblueit AnHe TPy6bl f06aBNANTE NOACTaBKM Ans TPY6 (cM. puc. 1).

AkcnnyaTaums
PesbboHapesHble ctaHku PUODKIL paspaboTaHbl Tak, YTo6bl Ha HUX 6bI0 Nerko

paboTaTb (CM. pUC. 2).

3axumHoi naTpoH (A): 3akpoiiTe naTpoH, NOBEPHYB MaxoBUK NPOTUB YacoBo
cTpenki. MposepbTe, YTOGkI TPy6a Bbina LEHTPUPOBAHA, U 3ATSHUTE Kynayku naTpoHa
MOBTOPHbIM BPALLEHNEM MaxOBUKa.

Tpy6opes3 (B): YcTaHoBKTe ponuk Tpy6opesa Ha To MEeCTo, rae HeOOXOANMO
MpOK3BECTY OTPE3KY, 1 BBOAUTE €ro BO BpaLLatoLLyrCcs TpyOy, NoBopaynBas pyKosiTky
Tpy6opesa no 4acosow CTpenke (puc. 3).

3eHkep (C): Mpon3seanTe 3eHKOBKY TPYObI, HAAABNMBASA Ha PYKOSTKY MPUBOAA KapeTKu
(puc. 4).

Pe3bboHape3sHas ronoska (D): BctasbTe TpedytoLumecs rpedeHku. Hactporite
pe3bOoHape3Hyto ronosky (cM. puc. 5). Mpu BpaLyatoLerics Tpybe NofBeAUTE KapeTKy
TaK, YTo6bI rPeBEeHKM CONpUKOCHYMCH C TPy6oi. [podonkaiTe AaBUTL Ha PYKOSTKY
npuBOJa KapeTKu, NoKa rpe6eHKI He “cxsaTtsaTcs”. B KoHLe pe3bbbl pe3boHapesHas
rosfioBKa aBTOMaTUYECKM OTKPOETCS.

YcTaHoBKa rpebeHoK B pe3b6oHape3Hoi ronoBke.
[TonHoCTbtO OTKPOWTE pe3bOOHaPE3HYHO FonoBKY (CM. puc. 6). BcTasbTe rpebeHku ¢ Temu

e HoMepamu, KOTopble NokasaHs! Ha Pe3bGoHapPEe3Hoi roNoBKe, B Nasbl Tak, YTOObI OHM
6binn “BCTaBNEHbI A0 NMHMK", 0TMEeYeHHOM A (812A, 815A) nnv noka 3atlenka (B) He
BOVAET B 3aLenneHue ¢ rpebeHkoit (928). MoBpaluaiiTe Kyna4ok, YToObl BbIPOBHSATH
TpebyroLmiics pasmep ¢ 0TMETKOMN.

PerynupoBka rny6uHbl U ANuHbI pe3bobl
Cm. gmc. % 7am 7b.y A P

Cuctema nogayu Macna
BbicoKoKayeCTBEHHas XUAKOCTb AN Hape3aHus pe3bObl HeOOXOANUMA ANS NONYYEHNUS

pe3b0Obl HaUMyYLLEro Ka4ecTsa 1 NOMoraeT 06ecneynTb MakcuManbHbIA CPOK CyKObl
rpe6eHok. Mbl pekoMeHayeM, 4ToOb! AN 06ECIEUEHNS HA[EXHOCTU PaboThl CTaHKa
1CMoNb30Banach TONMbKO XXMAKOCTb ANs Hape3aHns pe3bObl komnanun PUIKL.
CnepvTe 3a YACTOTOI (hUNbTPYHOLLIErO MOAAOHA HA pe3epByape Ans Macna. 3ameHsinTe
Macno, koraa oHo 3arpssHuTcs. MuHepanbHoe u cuHTeTudeckoe Macno PUIDKNL
CMbIBAETCS BOJOW. BbiNoNHSATE MECTHbIE MpaBuia No NPOMbIBKE BOAOCMYCKHbIX
YCTPOWCTB Kak MOXHO CKOpee nocne 3aBepLUeHus onepauuy. MposepsiiTe pe3epayap
ANst Macna 1 [06aBnsiiTe Macno Tak, YToObl OHO NOKPLIBANO UNLTPYIOLLMAA NOAA0H (CM.
puc. 8). MoTOK Macna MOXXET PerynmpoBaThCs BEHTUNEM Ha KapeTke (CM. puc. 9) unu
MacnsHbIM HaKOHEYHKOM Ha Moaenu 535%. (Ha moaenu 300 He perynupyeTcs.)

TexHuyeckoe Oﬁcny)KMBaHMe
CMmasbiaiTe NoALNNHKK Yepes kaxable 6 mecsiles (cM. puc. 10). Oumwaiite 3y6unku

ry6oK Kynaykos Mpu MOMOLLM NPOBOMOYHON LLETKM. 3aMeHsiiATe KOMNEKT ry6ok, Koraa
OHM U3HOCATCS (CM. puc. 11). Yepes kaxable 6 MecsLEB NPOBEPSAIATE U3HOC LLETOK (CM.
puc. 12A) n 3ameHsiiTe ux, Korfa OHW coTpyTCs Kopode 12 MM. [ins nposeaeHus Nob6oro
HOr0 06CNYKMBAHMS 1 TEKYLLEro PEMOHTA 0CTaBbTe CTAHOK B YNIONHOMOYEHHbIN
CepBuCHbIN LieHTp PUIDKIAA.

I BHUMAHUE I
[aHHbIii CTaHOK NOCTaBNSETCA CO CMbIBAa@MbIM BOA0I MUHEpPaNbHLIM
I “wacnom Ans Hape3aHus pe3bbbl NpoussoacTBa upmbl PUIXKULA, |
| obecneuusalowym nonyyenme onTUManbHo pesbobl v AnUTENbHbI ||
I CPOK cnyx6bl rpebeHok. Mepea ncnonb3oBaHUeM NPOBEPLTE CBOM I
MeCTHble NpaBuna, KOTopble MOTYT 3anpelyaTb MCMONb30BaHNE
MPOAYKTOB U3 MUHEpanbHOro Macna Ha onpeaeneHHbIX VCTpOVICTBaX

e p— |
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Eksploatavimo instrukcija

Svarbu:
Prie$ naudodamiesi Sia jranga, Jusy paciy saugumui,

atidziai perskaitykite Sias instrukcijas ir jsidémékite |

| visas saugumo taisykles. Suzinokite kaip dirbti su |
Siomis staklémis ir jvertinkite visus pavojus,

| charakteringus Siam jrenginiui |

L-------------------‘

CHARAKTERISTIKOS
SRIEGIMO GALIMYBES

jranga 1215 300 1233 300/300A 535
Compact 535-2B*
Vamzdis 1/4*-11/2” 1/8"-2"  1/8"-3” 1/8”-2”" 1/8”-2”
Varztas 5/16”-1"  3/8"-2" 3/8”-2 1/47-2" (M52) 1/4”-2” (M52)
PJOVIMO GALIMYBES
Vamzdis 1/47-11/2” 1/8”-2 1/8”-3" 1/8”-2”" 1/8”-2”
Varztas 5/16"-1" 3/8”-1" 3/8”-1" 1/47-1” 1/47-1”
Uzvarty nuém. 1/4”-11/2” 1/47-2”" 1/4”-3” 1/47-2”" 1/4”-2”
TriukSmas 80 dBA 79.5dBA 80dBA 80dBA 80 dBA
Svoris 41 kg 52 kg 56 kg 48/90kg 110kg
Variklis 1.1 kW 1.7 kW 1.7 kW 1.5 kW 1.5 kW

Gali bti 230V arba 110V - 50/60 Hz (535: 400V)
Saugikliai 10A (230V), 20A (115V)

*535-2B tiktai

Svoris: 170kg
Variklis: 400V, 50 Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 aps./min
STANDARTINE JRANGA

1215 300 1233 300/300A 535

Compact

811A srieg. galva - - - X X
812A srieg. galva X - - - -
815A srieg. galva - X X - *
BSPT peiliukai X X X X X
Automat. srieg. 928 galva - - X - -
21/2"-3" BSPT HS peil - - X - -
Tepalas sriegimui 2L 5L 5L 5L 5L

PRIEDAI

300 Compact, 1233
100 darbastalis su padéklu
200 pervezamas darbastalis
250 sulankstomas darbastalis
419 nipelio griebtuvas 2 1/2” arba 3”
(8.2/19 cm min/max. nipelio ilgis)
819 nipelio griebtuvas 1/2”- 2”

1215: 1203 trikojis stovas
300, 300A, 535: zitrékite RIDGID kataloge

TRANSPORTAVIMAS IR VALDYMAS

jranga gali bdati tvirtinama prie darbastaliy arba komplektuojama su
vienu i§ RIDGID staly. Kitu atveju, keturi vienodo ilgio vamzdziai gali bati
montuojami j numatytus lizdus.

JRANGOS PARUOSIMAS

Prie$§ naudodami jranga perskaitykite informacinj saugumo lapel;. Jeigu
i8kilo kokiy nors neaigkumy, kreipkités j RIDGID platintoja. Si jranga
skirta vamzdZziams ir varztams sriegti. Mes primygtinai rekomenduojame
nemodifikuoti ir nenaudoti jrangos kitokiai veiklai negu yra numatyta.
Statykite jranga toliau nuo dury ir jsitikinkite, kad visa darbo vieta gerai

matosi nuo operatoriaus pozicijos. Aptverkite darbo vietg, kad
apsaugotumeéte Zmones nuo besisukancio vamzdzio. Nenaudokite
jrangos $lapiose ar drégnose salygose. jsitikinkite, kad jrangos jtampa
atitinka srovés Saltinio jtampa. Prie$ jungdami j srovés $altinj patikrinkite
ar veikia kojinis jungiklis ir ar jis yra pozicijoje “0”. Kojinis jungiklis leidzia
pilnai kontroliuoti jranga, kuri veiks tik tada, kai pedalas yra nuspaustas.
Jusy paciy saugumui jsitikinkite, kad kojinis jungiklis veikia be problemy ir
padékite jj taip, kad visas valdymas buty lengvai pasiekiamas.
Prilaikykite/paremkite vamzdi, jeigu jo ilgis virSija 1 m. Naudokite

daugiau atramy ilgesniems vamzdziams. (zr. Pav. 1)

OPERACIJOS
RIDGID sriegimo masinos yra lengvai naudojamos (zr. pav 2)

Griebtuvas (A): Uzdarykite griebtuva sukdami rankeng pries laikrodzio
rodykle. Patrikrinkite ar vamzdis yra centre ir suspauskite gniauztus
sukdami rankena.

Pjovéjas (B): Nustatykite pjovimo vieta ir leiskite rankeng j vamzdj
sukdami jg pagal laikrodZio rodykle (pav. 3) kol sukamas vamzdis.

Uzvarty nuémimas ( C): Nuimkite uzvartas spausdami rankeng (pav. 4)

Sriegimo galvuté (D): jstatykite reikiamus peiliukus. Paruoskite sriegimo
galvutl  (pav. 5). Sukdami vamzdj, pritraukite sriegimo galvute, kad
peiliukai galéty kontaktuoti su vamzdziu. Didinkite spaudima rankenai, kol
peiliukai kontaktuos. Sriegimo galvuté atsidarys automatiSkai sriegimo
pabaigoje.

PEILIUKY JSTATYMAS ] SRIEGIMO GALVUTE

Pilnai atidarykite galvute (pav. 6). jstatykite to paties numerio peiliukus
kaip yra parodyta galvutéje j vietas iki linijos “insert to line” pazymétos A
(812A, 815A) arba kol peiliukas uzsifiksuos (928). Sukite rankenéll
norédami nustatyti norima diametra.

SRIEGIMO GYLIO IR ILGIO NUSTATYMAS
ziurékite pav. 5, 7air 7b

TEPIMO SISTEMA

Aukstos kokybés sriegimo tepalas yra esminis dalykas kokybiskiems
sriegiams gauti ir jgalina maksimaliai prailginti peiliuky tarnavimo laika.
Mes rekomenduojame, kad tiktai RIDGID tepalas buty naudojamas Siai
jrangai eksploatuoti. Laikykite tepalo filtro ekrang rezervuare Svariu.
Keiskite tepalg kai jis tampa nesvarus. RIDGID mineralinis ir sintetinis
tepalas gali buti plaunamas vandeniu. Patikrinkite tepalo rezervuarg ir
ipilkite tepalo, kad uzdengty filtro ekrang (pav 8). Tepalo tekéjimas gali
buti reguliuojamas kontroliniu voztuvu (pav. 9), arba per tepalo kaklel;
535 modelyje. (Nereguliuojama 300).

PRIEZIURA

Tepalas kei¢iamas kas 6 meénesiai (pav. 10). ISvalykite ZioCiy “dantis”
Sepetéliu.Pakeiskite jstatomus “dantis” kai jie nusidévi (pav 11). Dél
kitokiy paslaugy ir prieziuros pristatykite jrangg j RIDGID aptarnavimo
centrg

r-------------------1
I Démesio I
Minétos staklés komplektuojamos su vandeniu plaunamu
|l RIDGID mineraliniu tepalu sriegiy pjovimui, kuris jgalina gauti ||
I optimalius sriegius ir ilgina peiliuky tarnavimo laika. I
Prie$ naudodami patikrinkite vietines taisykles, kurios gali
| drausti mineraliniy tepaly naudojima tam tikruose jrenginiuose. |

g ey |
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LIETOSANAS INSTRUKCIJA

r-------------------1
I SVARIGI I
Jusu pasu droSibas de), pirms Sis ierices montazas un
| ekspluatacijas uzmanigi un lidz galam izlasiet $o ekspluatacijas |
I instrukciju. lepazistieties ar Sis ierices darbibu, tas pielietojumu I
un potencialajam tas raditajam briesmam.
L-------------------‘

Specifikacija
Uzgriezamo vitnu diapazons
1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Caurule 1/4”-11/2” 1/8"-2"  1/8"-3" 1/8”-2” 1/87-2"
Tapskruve 5/16"-1"  3/8”-2"  3/8"-2 1/4”-2" (M52) 1/47-2” (M52)
ApgrieSanas diapazons
Caurule 1/47-11/2” 1/8"-2 1/87-3” 1/87-2” 1/8"-2"
Tapskruve 5/16”-1” 3/8”-1"  3/8"-1” 1/47-1” 1/47-1”
Paplasinasana 1/4”-11/2”  1/4*-2"  1/4”-3" 1/47-2” 1/47-2"
Troksna limenis 80 dBA 79.5dBA 80 dBA 80dBA  80dBA
Svars 41 kg 52 kg 56 kg 48/90kg  110kg
El.motors 1.1 kW 1.7kW  1.7kW 1.5kWw  1.5kw

Pieejami vai nu 230 V vai 110 V izpildijuma - 50/60 Hz
(modelis 535: 400 V).
DroSinataji 10A (230 V), 20A (115 V)

*Tikai modelim 535-2B
Svars: 170 kg
El. motors 400V, 3 fazes, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -1

Piederumu standartkomplekts

1215 300 1233 300/300A 535
Compact

Vitnu uzgrieSanas galvina 811A - - - X X*
Vitnu uzgrieSanas galvina 812A X - - -
Vitnu uzgrieSanas galvina 812A - X X - X*
Vitnojamas plates Eiro 1/2”-3/4”
2 1/2”-3BSPT X X X X X
Autom. Vitnu uzgrie$anas
galvina 928 - - X - -
Atras daribas vitnojamas plates
2 1/2”-3BSPT - - X - -
minerale]ja vitnu grieSanai 21 51 51 51 51
*Péc izveles

Papildpiederumi

Compact 300, 1233
Statnis ar kajinam un paplati Nr. 100
Statnis ar riteniem un kasti Nr. 200
Saliekams statnis Nr. 250
Iscauruju patrona 2 1/2” vai 3” Nr. 419
(min./maks. iscaurules garums 8,2/19 cm)
Iscauruju patrona 1/2”-2” Nr. 819

1215. Statnis-trijkajis
300, 300A, 535: Sakt. RIDGID katalogu

TransportéSana un uzstaiSana

Instruments var tikt uzstadits uz évelsola vai piestiprinats pie kada no
RIDGID statniem, ka tas paradits ilustracijas (skat. Ipp. 2). Attiecigi,
ligzdas var ievietot Cetras vienada garuma caurules (tikai 300 Compact,
535, 1233).

Instrumenta sagatavoSana darbam
Pirms instrumenta lietoSanas, izlasiet drosibas tehnikas instrukciju. Ja jus
neesat parliecinats par kadu dotas ierices lietoSanas momentu,

sazinieties ar savu RIDGID izstradajumu izplatitaju. Sis instruments ir
predzéts vitnu grieSanai uz caurulém un tapskravem un - kopa ar RIDGID
izveles piederumiem - ari vitnu un gropju grieSanai caurulés (iznemot
modeli 1215). Més nopietni iesakam nemodificét un/vai neizmantot o
instrumentu citiem noltkiem, ka vien tiem, kuriem tas ir paredzéts,
ieskaitot fitingu izgatavoS$anu vai atvieno$anu, pakulu uzlik§anu vai
izmantoSanu citu iericu pievadam. Novietojiet instrumentu talak no
durvim, nenovietojiet to cilveéku parvietoSanas vietas un nodrosiniet pilnu
darba iecirkna parskatamibu no daba vietas. Lai nepiejautu cilveku
piek]usanu caurulei, kura griezas, lietojiet nozogojumu. Nelietojiet
instrumentu mitras vietas. Parbaudiet, vai instrumentam paredzetais
stravas spriegums sakrit ar jusu tikla spriegumu. Pirms pieslédzat
instrumentu tiklam, parliecinieties, ka kajas slédzis darbojas un ka tas
atrodas pozicija “0”. Kajas sledzis nodro$ina pilnigu instrumenta vadibu,
jo instruments darbojas tikai pie nospiesta pedaja. Pasa drosibai
parliecinieties, ka pedalis darbojas bez trauc€jumiem, un novietojiet to ta,
lai varétu viegli piek|ut visiem kontrolmehanismiem. Ja caurule stiepjas
aiz aizmuguréjas fiksatorpatronas vairak par 1 m, izmantojiet cauruju
paliktni. Ja caurules ir garakas, izmantojiet vairakus paliktnus (skat.zim.1).

Ekspluatacija
Vitnu grieSanas instrumenti RIDGID ir konstruéti ta, lai ar tiem butu viegli
stradat (skat.zim.2).

Fiksatorpatrona (A): Aizveriet patronu, pagriezot riteni pretéji pulkstena
raditaja virzienam. Parbaudiet, vai caurule ir nocentréta, un savelciet
patronas spiles ar vélreiz&ju ritena pagriezienu.

Cauruju griezejs (B): Novietojiet cauruju griez€ja veltniti taja vieta, kura ir
jaizdara griezums, un ievadiet to caurulée, kura griezas, grieZzot cauruju
griezéja rokturi pulkstena raditaja virziena (zim.3).

Paplasinatajs (C): PaplasSiniet cauruli, spiezot uz riteni (zim.4).

Vitnu grieSanas galvina (D): lelieciet nepiecieSamas vitnojamas plates.
Noregulgjiet galvinu (skat.zim.5). Caurules grieSanas laika pievadiet
kamaninas t3, lai vitnojamas plates saskartos ar cauruli. Turpiniet spiest
uz kamaninu pievada rokturi, kamer plates “sakersies”. Vitnu grieSanu
beidzot, galvina automatiski atveérsies.

Vitno$anas plasu ielik§8ana galvina

Pilniba atveriet vitnu grieSanas galvinu (skat.zim.6). lelieciet plates ar tiem
numuriem, kuri noraditi uz galvinas, gropés ta, lai tas tiktu ievietotas lidz
linijai, kas 1+zim ar A (812A, 815A), vai kameér aizturis (B) nesakersies ar
plati (928). Pagroziet kuleniti, lai nolidzinatu nepiecieSamo izméru ar
atzimi.

Vitnes dzijuma un garuma reguléSana
Skat.zim. 5, 7a un 7b.

El]las padeves sistema

Augstas kvalitates vitnoSanas skidrumam ir butiska nozime augstas
kvalitates vitnu iegusanai un ilga vitnoSanas plasu kalpo$anas muza
nodrosinasanai. Instrumenta ekspluatacijas nodrosinasanai iesakam lietot
tikai RIDGID vitnosanas Skidrumu. Sekojiet elJas tvertnes filtréjosas
membranas tiribai. Nomainiet ejju, kad ta ir kjuvusi netira. RIDGID
minerale)jas un sintétiskas e|)as var nomazgat ar udeni. Izpildiet vietéjo
noteikumu prasibas attieciba uz tGdensnovades ieri¢u skalo$anu tulit péc
darba pabeigSanas. Parbaudiet e])as tvertni un papildiniet eu ta, lai ta
nosegtu filtrejoSo membranu (skat.zim.8). E]Jas plusmu var regulét ar
kamaninu ventili (skat.zim.9) vai e]]as uzgali modeli 535*. (Modelim 300
reguléSana nav iesp€jama).

Tehniska apkope

lee]ojiet gultnus ik péc 6 menesSiem (skat.zim.10). Notiriet kuleniSu
ieliktnu zobinus ar drasu suku. Nomainiet ieliktnu komplektu, kad tie ir
nodiliSi (skat.zim.11). Ik péc 6 ménesiem parbaudiet suku nodilumu
(skat.zim.12A) un nomainiet tas, ja nodiluma rezultata to garums ir
mazaks par 12 mm. Jebkura cita veida apkopei vai tekoSajam remontam
nogadajiet instrumentu RIDGID autorizétaja servisa centra.

I . SVARIGI I
Sis instruments tiek piegadats kopa ar RIDGID adeni
nomazgajamo mineralejju vitnu grieSanai, kas nodroSina

optimala vitnojuma iegu$anu un ilgstosu vitnosanas plasu

l kalpo$anas muzu. Pirms ekspluatacijas uzsakSanas parbaudiet, l

I vai pie jums speka esosie vietéjie noteikumi neaizliedz I

mineralejjas izmantoSanu noteiktas ierices.

L------------------‘
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KASUTAMISJUHEND

TAHELEPANU !
I Tagamaks ohutust, lugege enne masina kasutamist hoolikalt I
labi kasutamisjuhend. Tutvuge digete tédoperatsioonidega ning
selle seadme isedrasustega.

SPETSIFIKATSIOON
Keermestamisulatus

1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Toru 1/4*-11/2” 1/8”-2"  1/8"-3” 1/8"-2" 1/8”-2”
Polt 5/16"-1"  3/8”-2"  3/8"-2 1/4”-2" (M52) 1/47-2" (M52)
Léikeulatus
Toru 1/47-11/2” 1/8"-2 1/8"-3” 1/8”-2” 1/8"-2"
Polt 5/167-1”  3/8”-1”  3/8”-1"  1/4*-1"  1/4-1”
Reibel 1/47-11/2” 1/47-2” 1/47-3” 1/47-2” 1/47-2”
Mira 80 dBA 79.5dBA 80dBA 80dBA  80dBA
Kaal 41 kg 52kg  56kg  48/90kg 110kg
Mootor 1.1 kW 1.7kW 1.7 kW 1.5 kW 1.5 kW

Saadaval nii 230V kui 110V-50/60 Hz (535: 400V)
Ettendhtud kaitse 10A (230V),20A (115V)

* 535-2B ainult
Kaal: 170kg
Mootor: 400V, 3f, 50Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 p/min

Standardvarustus

1215 300 1233 300/300A 535

Compact

811A keermepea - - - X X
812A keermepea X - - - -
815A keermepea - X X - X
1/2-3/4",1-2"BSPT X X X X X
EURO TERAD 928 keermepea - - X - -
21/2-3" BSPT HS - - X - -
Keermeodli 21 51 51 5l. 51.

* lisavarustusena

Lisatarvikud

300 Compact, 1233
100 jalgadega aluslaud
200 rataste ja tooriistakastiga aluslaud
250 kokkupandav aluslaud
419 pika vindi abivahend 21/2" v6i 3"
(8,2/19cm min./max. nipli pikkus)
819 pika vindi abivahend 1/2"-2"

1215: 1203 kolmjalg aluslaud
300, 300A, 535: Vaadake RIDGID-i kataloog

Transport ja paigaldus

Asetage masin lauale v6i ménele RIDGID-i originaalaluslauale (vt.

joonis 2).Alternatiivselt saab masinaid (300 Compact,535,1233),kinnitada
Uhepikkustele torujalgadele.

Masina t66asendisse seadmine

Enne kui asute masinat kasutama, lugege I1abi ohutusinstruktsioon. Kui
Teil tekib kisimusi masina kasutamise vo6i tehnilise osa kohta, siis
podrduge RIDGID-i seadmete esindaja poole. Masin on ehitatud torude ja
poltide keermestamiseks ning lisaseadmetega spetsiaalseks
keermestamiseks (300 Compact,1233 masinatel ainult). Soovitame
rangelt masinat selleks mitteetten&htud otstarbeks kasutada, millega véib
kaasneda standarddetailide purunemine véi imbertdotlemine. Arge
kasutage masinat ka méne muu seadme jéuallikana. Asetage masin

ukseavadest eemale ning kindlustage selline td6asend, kust on jalgitav
kogu to6piirkond. Kasutage piirdeid hoidmaks inimesi eemal p&érlevast
torust.Arge kasutage masinat marjas vai liiga niiskes keskkonnas.
Kontrollige, et toitevorgu vool vastaks masina korpusel ndidatule.
Kontrollige, et jalgliiliti to6taks korrektselt ja et peallliti oleks “0” asendis
enne kui Uhendate toitekaabli vooluvérku. Masin allub téielikult jalgldlitile.
Ta lUlitub t&6le ainult siis ku vajutada pedaal alla. Et juhtida jalglilitiga
ohutult masina t66d, asetage see kohta, kus ta saab vabalt toimida.
Kasutage torutuge kui toru ulatub rohkem kui 1M masina tagumisest
padrunist valja (joonis1).

Kasutamine
RIDGID-i keermestamispingid on ehitatud kergesti kasitletavateks
(joonis 2).

Padrun (A): Sulgege padrun,keerates kasiratast vastupidi kellaosuti
likumissuunale. Kontrollige,kas toru on korralikult tsentreeritud ning
kinnitunud padrunisse .

Loikur (B): Asetage I6ikur soovitavasse l6ikekohta torule. Kéepideme
pooramisel kellaosuti liikumissuunas,lahendage |6iketera torule. Toru
poorlemisel, l6ikab I6iketera toru labi (joonis 3).

Reibel (C): Eemaldab toru sees oleva krae.Asetage reibel toru otsa ning
keerake juhtraami ratast vasakule (joonis 4).

Keermestamispea (D): Asetage keermestamispeasse Oiged terad
vastavale méddule (joonis 5). Asetage keermestamispea oma kohale.
Asetage terad vajalikule moédule. Toru pddrlemisel lahendage
keermestamispea toru otsani. Jatkake terade surumist vastu toru,
senikaua kuni keermestamine algab. Edasine ettenihe toimub
automaatselt. Kui keere on valmis, avanevad terad automaatselt.

Terade paigaldamine keermestamispeasse

Avage keermestamispea taielikult (joonis 6). Asetage keermepeasse sama
numbriga terad,mis on néidatud keermestamispea peal. Tera llikake
pesasse kuni asetusmargini (mark A) (812A; 815A) vbi kuni tera otsas olev
rant (B) on kohakuti keermepea (928) sisemise servaga. Lukustage terad
nii,et seademargid jaaksid paigale.

Keermestamismoddu ja -pikkuse seadmine
vt. (joonis 5,7A ja 7B).

Olitussiisteem

Koérgekvaliteediline keermestamiséli on méeldud kvaliteetse keerme
saavutamiseks ja tagab terade maksimaalse kestvuse. Soovitame
masinaga td6tades kasutada ainult RIDGID-I keermestamisdli. Hoidke
oOlireservuaaris asetsev olifilter ning jaatmete rest reservuaaril puhtana.
Vahetage voi lisage 6li kui see on vaga maardunud voi otsas. RIDGID-i
mineraal- ja slinteetilised 6lid on veega pestavad. Jérgige Uhenduste
labipesemist kohe peale t66 I6petamist. Kontrollige Oli taset reservuaaris,
filtri tlemine serv peaks olema 6liga kaetud (joonis 8). Pealevoolava 6li
hulka saab reguleerida kuulklapi abil (joonis 9) véi 6likraani abil 535* (300
mudelil ei).

Hooldus

Maarige laagreid méaardeniplite kaudu iga kuue kuu tagant (joonis 10).
Puhastage padruni rihvelmokad kui need on metallipuruga. Vahetage
rihvelmokad kui nad on kulunud (kbik 3 korraga) ( joonis 11). Kontrollige
mootori harjade seisukorda iga kuue kuu tagant (joonis 12A) ja vahetage
harjad kui nad on lihemad kui 12 mm. Kdigi teiste hooldus- ja
remonditddde teostamiseks toimetage masin RIDGID-i volitatud
remonditodkotta

I Téahelepanu I
Masin tarnitakse alati koos RIDGID-i kérgekvaliteedilise,
veega pestava keermestamiséliga, mis tagab kvaliteetse

keerme ja terade pikaealisuse. Enne kasutamist kontrollige

I olituse reguleeringut, et tarbitaks piisav kogus 6li. I

* —> 1996.
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Elektrisko slegum shema 230/115V
Masina elektriskeem 230/115 V
9NeKTPOMOHTaXKHas cxema 230/115 B

1700 W 1700 W
230V. 8A. 16A.
50 Hz.
15A.
1.5 mm2 1.5 mm®
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— ] BL ‘i i
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L — ¢ 2V BN |, L 1.5 mm'
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1.5 mm
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CTAHOAPT MEXXOYHAPOZHOW
3NIEKTPOTEXHUYECKOW KOMUCCUW (IEC) |

Rahvusvahelise elektrotehnilise komisioni standard

IEC
BL CHhui BILS SININE

BN KopnuHeBbiit BRUNS PRUUN

GN/YE  KenTo-aenemlii DZELTINI-BALS KOLLA-ROHELINE
RD KpacHbin SARKANS PUNANE

WH Benbiit § BALTS VALGE

YE XKentblit DZELTENS KOLLANE

BK HepHbiit MELNS MUST

A B C D E F
mm mm mm mm mm mm
A 1215 360 500 370 260 (Micnonb3yiite 1203)
300 340 500 400 200 (Wcnonb3yitte 1206)
300 Komnakt 375 718 441 238 498 311
535 370 1040 530 250 990 340*
1233 380 704 441 238 498 311

*¢ 1996 r. v panee
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